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Technical News Bulletin

Steinhausen, Septiembre de 2017

Agujas de control de velocidad ~ Mecanismo dindmico mejorado. o
— Configuracion del mecanismo mas facil y optimizada para una vida atil mas larga del

avanzadas para bloque de mecanismo.
valvulas electroneumaticas de ~ Nuevos datos de correlacion de linea estandar.
26 lineas
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Introduccion

El Blogue de valvulas electroneumaticas de 26 lineas (EPVB) es el estandar para todas las
maquinas IS y AIS desde 1997, cuando fue disefiado, para maximizar el flujo de aire en todos
los mecanismos neumaticos.

Ahora esta disponible con una disposicion mejorada para el control de velocidad del
mecanismo, mediante valvulas de aguja redisefiadas.

Para lograr un alto rendimiento, los mecanismos neumaticos deben accionarse mas y mas
rapido, a pesar del aumento constante en el peso de los accesorios.

Esto ha llevado a alcanzar los limites de la tecnologia neumaética y a un desafio para el
operador en relacion con la configuracion del mecanismo.

Con esta disposicién, se puede lograr un equilibrio adecuado entre la entrada y la salida de
aire del mecanismo neumatico, proporcionando al operador una configuracion mas facil
y estable y mejorando la cinematica del mecanismo.
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Todas las maquinas IS y AlS actuales se entregan con la disposicion optimizada de la aguja
de control de velocidad (ver ejemplos adjuntos: Datos de correlacion de la linea
200-1999-00 y 210-1999-00).

La actualizacién esta disponible para maguinas que ya estan en el campo.
Especificacion

Los kits de ensamblaje de valvula de aguja mejorados (manga, esparrago, junta torica,
tuerca) se enumeran en el plano 210-2102-00.

e NUMERO DE PARTE DESCRIPCION
comepensede 210-2102-01 Aguja fina FUERA
210-2102-02 Aguja gruesa FUERA
ot 210-2102-03 Aguja en blanco FUERA
Pt {J 210-2102-04 Aguja fina EN LP
s N 210-2102-05 Aguja gruesa EN LP
/,g% 210-2102-06 Aguja fina EN HP
gizeoie _ 210-2102-07 Aguja gruesa EN HP
e 210-2102-08 Aguija fina EN IP
210-2102-09 Aguja gruesa EN IP
e 210-2102-10 Aguja en blanco EN LP
S 210-2102-11 Aguja en blanco EN HP
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Disponibilidad / Aplicacion
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El dltimo ensamblaje de valvula de aguja, segun el plano 210-2102-00, es estandar en las

maquinas IS y AlS actuales.

Ver datos de correlacion de linea 200-1999-00 o 210-1999-00 para la configuracion del EPVB
con dichos ensamblajes de valvula de aguja.

e w8 SYMBOL Mo, g 5 E‘E 5

ws wi w o | M see 19122112 u S |E F3

&3 = 2| E3 HHH ©

Function = Fa Yo | 22 |uerer Lower |2 (25| wores u;»
Lot Ez oz I I H
EWVE NO NC | OY | HP | LP P JouT| N JOuT| IN w | o

1 [Add Cosliny e iH B 1 1] -1 -01-1-1- 208 I E BLUE
2 [Gocling Bk Side (FH) 1 1 1 |8 |13 BLUE
3 Jeowatmat s NOE LU
4 [ Gocling LH & R wlw|a BLUE
§ Jatank Open Wl 2 RED
6 [lank Cless LLARIE ] RED
7 [Fennel Down E 1 A - |- 122 2] 4|1 RED
8 JFennel Up 1 I 1 1 12 2|4 1 RED
9 |Prunger Down inner (751 ] 1 BE 57 ve| 4 RED
10 R Down 1 I 1 1 152 wln RED
11 [Pronger Down 2 Ta vir| 4 RED
12 |Bafe Up 1 1 151 LIRS RED
13 [Phenger Down 3 (130 T v 4 | )
14 [hisciaing Cpan 14 w4 RED
15 |Revert L AR 1 RED
16 [lewet w | 0/ VELLOW
17 |Etow Mokd Opan 1 1 1 ] 181 2 SEE NOTE 2 YELLOW
18 |Elow Moid Close T | T I 40 181 2 SEE NOTE 2 YELLOW
19 |iow Hoad U w1 VELLOW
20 |Etow Head Oown 124 wlw| YELLOW
21 [Taha-cunt Outt W 1 YELLOW
22 [Tdha-cn i o0 W 1 YELLOW
23 |Tong Close. 1 1 1 08 wle a YELLOW
24 Viacuem icwnice & |mw|a YELLOW
25 [Add G ficm LH . ' ol - -1-1-1-1 = R (13
26 |Cooling Evark Sude (LH) 1 I 1 1 106 8 |w|a BLUE

Recomendacion

1 210-1569- 161 SEE NOTE 1 20 [SYMBOL PLATE SET
19
18
17
1%
% [se-aen1s 15 [LED
[ 210-2102-11 14 [BLANK STUD HP
i 210210210 13 [BLANK STUD LP
0 210-2102.09 12 [COARSE NEEDLE IN 1P
0 210-2102-00 11 [FINE NEEDLE IN P
0 210-2102-07 10 [GOARSE NEEDLE IN HP
1 210-2102.08 % [FINE NEEDLE IN HP
0 210-2102-05 U [COARSE NEEDLE N LP
8 210-2102-04 7 [FINE NEEDLE IN LP
y 210210203 % [BLANK STUD OUT
7 210-2102-02 5 [COARSE NEEDLE CUT
11 qﬂtz:c\z-m 4 [FINE NEEDLE OUT
0 210057 4 |SOLENOID VALVE DUMMY
17 F0-d 2 |SOLENOID VALVE NC
8 210-458 1 |SOLENOID VALVE NO
A Jorav] pamtio | sy | MOTES ok | HAME
L BUCHER
emhart glass Bbt Ghas 54
Els CORRELATION DATA
S
° %g : wvss || EF VB 26-LINE DG
' E ZRER|STANDARD-AIS (BLOW MOC & BH INTERLOCK)
SOER[: : ASSEMERY NUMEER
8 [ 210-1999-61

1 OF 1 SHEETS

¢ Mecanismo de embudo (dos valvulas - neumatica): dos valvulas de aguja finas (en la
entrada y la salida de aire) para ambos movimientos de embudo hacia arriba/hacia abajo.

¢ Mecanismo de cabeza de soplado: una aguja fina para el control de velocidad en la salida
(escape) para ambos movimientos de la cabeza de soplado hacia arriba/hacia abajo.

e Movimiento del pistdn hacia abajo (con valvula de émbolo FPS hacia arriba en la

plataforma en blanco):

una valvula de aguja fina en la salida (escape) y una valvula de aguja fina en la
entrada (presién baja) , lo que resulta en una mejor configuracion del movimiento del
émbolo y una vida util prolongada de los cartuchos QC.

Solenold valve Assembly
N/D 210-498-5
NfC 210-495-5

Fine needle OUT assembly

Fine needle IN LP assembly
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Requisito de instalacion
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La actualizacion del EPVB existente solo requiere el reemplazo de los ensamblajes de
valvula de aguja con los kits seleccionados del plano 210-2102-00.

Caracteristicas /Beneficios

CARACTERISTICAS

BENEFICIOS

Ajuste de aguja fina

Dinamica del mecanismo mejorada

Un mayor rendimiento

Mayor velocidad de la maquina => potencial de
aumento de la produccion

Configuracion del mecanismo mas
facil y optimizada

Mayor vida atil del mecanismo

Nuevos datos de correlacion de linea
estandar

Mejor rendimiento del EPVB de 26 lineas = >
potencial de aumento de la produccion
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